perm* Qd/ 1 u $ a 
BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




Prioritatsbescheinigung 
DE 102 46 086.8 
uber die Einreichung einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 102 46 086.8 

Anmeldetag: 02. Oktober 2002 

Anmelder/lnhaber: Mars Incorporated, McLean, VaAIS 

Bezeichnung: Behalter 
IPC: B 65 D 8/02 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Murichen, den 30. Marz 2006 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der Prasident 



BOEHMERT & BOEHMERT 

ANWALTSSOZIETAT 



Bochmcit & Bochmcrt • P.O.B. 10 71 27 • D-28071 Bremen 



Deutsches Patent- und Markenamt 
Zweibriickenstrafie 12 
80297 Munchen 



V 



DR.4NQ. KARL DOEIIMERT. pa (iwMTO) 
DIPL-INO. ALBERT DOEIIMERT. pa (im-roi) 
WIUELM J. H. STAHLDERO, OA. ta-i 
DR.4NQ. WALTER HOORMANN, 1>a*. Dmm 
DJPL.-PIIY8. DR. IENZGODDAR. rA'.ktari- 
DR.4NO . ROLA ND UESEQANO, pa*. u*tW, 
WOLF-DIETER KUNTZfi, RA. hM Afc«*« 
DIPL-P1IYS. ROBERT MOKZilUBER. PAflMM»0 
DR. LUDWIO K0UKER. RAD— « 
DR. (CI IHM.) AMDREAS WMCLF-R. pa*. Dmoi 
KDCtlAELA IHJTH-DIERIQ. RA.ktad- 
DIPL-W IYS. DR. MARION TONHARDT, PA', nnml ii fl 
DR. ANDREAS EBERT«WEIDENFELLER, AA. 
DIPL-Os'a EVA LTESEOANO, PA-Uted™ 
DR. AXEL NORDEMANK RA. u-dfa 
DIPL.-rHYS, DR. DOROTf IEB WEBER-DRULS, PA\P 
DIPL.-PIIYS. DR. STEFAN SCHOIffi. PA'.Mhd-t 
* DR.-WO. MATTHIAS PHIUPP. pa*. nkfcfcU 
DR. MARTIN WBVTZ. RA M-fcW 
DR. DETMAR SCilAFER. ucPmm 
DR. JAN DERND NORDEMANN. LU^ra.d«&i 
DR. CHRISTIAN CZYOIOWSKL RA. tfcdh 
DR. CARL4UC1 LARD 1IAARMANN, RA M 
DIPL.-PHYS. CHRISTIAN W. APPELT, PAM 



PA - PoJatlTOwnll/Polcnl AUnrncy 
RA • RcchtenmvaWAItnnjcy til Low 

* - European Potent Allcracy 
° - MnUro en Droit 

• » L hca c te en Droit 

0 - Diplftnw tfEUaks ApiwofoncUcs c 



PROP. DR. WIUELM NORDEMANN. RA. tw-, 

DIPL.-P1IYS. EDUARD DAUMANN. rA\H***t*ha 

DIL-CKQ. OERALD KL0PSC1L PA«,D*-«*k»f 

DIPL-WO. HANS W. OROENINQ, PA'.MJtai- 

DIPL.-INO. SIEanUED SCI 1IRMER, PA*. PfakfcM 

DIPL-PHYS. LORENZ I1ANEWINKEL. PA*.P»Mmb 

DIPL-INO. ANTON FREHERR RIEDERER V. PAAR. pa* t 

DIPL-INO. DR. IAN TONNES, PA.BA.U4d 

DIPL.-PHYS. CICUST1AN DIEIIL, PA-.ad 

DIPL.-PHYS. DR--CNO. UWG MANASSE, Mmum 

DIPL-H IYS. DR. Tt IOMAS L. DTTTNER. pa». ivota 

DR. VOLKER SCMIMTTZ, M. Jmia (OxfcnlX, RA. w^h* 

DR. ANKB NORDEMANN-SCJ IIFFEL, ra*. ' 

DiTU-DIOL. DR. JAN B. KRAUSS, pa. Date 

DR. KLAUS TIM BROCKER, HA. Halm 

DR. ANDREAS DUSTMANN. LLJA. ha. **-a« 

DIPL-INO. NILS T. F. SCHME). rA**. Utotta. p<* 

DR. FLOR1AN SC1IWAD. LLM. RA". Utafca 

DIPL.-DIOCIIEM DR. MARKUS ENGELHARD. PAUoud™ 

DIPL.-CUEM. DR. KARL-IIEINZ D. MIHTEN. CA-.F-Uta 

DIPL-INO. DR. STEFAN TARUTTT3, pa DMtof 

PASCAL DECKER, RA. ttata 

DITL-aiEM. DR. VOLKER SC1IOLZ, PA.U*»ai 



DIPL-CIffiM. DR. HANS ULRIC1I MAY. PAM 



Ihr Zeichen 
Your ref. 



Ihr Schreiben 
Your letter of 



Neuanmeldung 
(Patent) 



Unser Zeichen 
Our ref. 

C10610 



Bremen, 



1. Olctober2002 



Mars Incorporated, 6885 Elm Street, McLean, VA 22101, USA 

"Behalter" 



I 



ie Erfindung betrifft einen Behalter, bestehend aus einem Behalterkorper und einem damit 
erbiuidenen Deckel. 



Aus dem IStand der Technik ist eine Vielzahl von Behaltern jeglicher Form, wie bspw. Fla- 
schen, Tuben, Rohrenbehalter, etc., bekannt, deren.Ausgabeoffiiung mit einem Deckel, insbe- 
sondere einem Schnappdeckel, verschlossenist. Grundsatzlich iinterscheidet man hierbei zwi- 
schen Behaltern, bei denen Behalterkorper und Deckel im nicht-verschlossenen Zustand von- 
einander getrennt sind, d.h. der Deckel nach dem Offhen keine Verbindung mehr zum Behal- 
terkorper aufweist, und solchen Behaltem, bei denen auch. im geofitheten Zustand eine Ver- 
bindung zwischen Deckel und Behalterkorper besteht * 
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Im letzteren Fall kann diese Verbindung auf unterschiedlichen Weisen erfblgen. Eine bevor- 
zugte Moglichkeit, insbesondere bei Rohrenbehaltern, ist dabei die einstuckige Ausbildung 
von Behalterkorper und Deckel. Diese einstuckigen Ausfuhrungsformen werden iiblicherwei- 
se im SpritzguBverfahren hergestellt. Notwendigerweise bestehen hierbei Behalterkorper und 
. Deckel aus demselben Material. 

Ein Beispiel fur den genannten Behaltertyp findet sich in der DE 44 12 907 CI. Ein weiteres 
Beispiel sowie insbesondere ein weiterentwickeltes Herstellungsverfahren ist der WO 
99/00238 zu entnehmen. 

Urn zu gewahrleisten, dafi die Anlenkung des Deckels an den Behalterkorper so erfolgt, dafi 
ein problemfreies'haufiges Offhen und SchlieBen des Behalters moglich wird, d.h. das Kunst- 
stoff-Filmgelenk zwischen Behalterkorper und Deckel einerseits stabil, andererseits flexibel 
genug ausgebildet ist (sogenanntes "living hinge"), sind bei der Materialauswahl bzw. beim 
Herstellungsverfahren besohdere Mafinahmen erforderlich, wie sie beispielhafl in der WO 
99/00238 beschrieben sind.' So ist es beispielsweise tiblich, die Kunststoffeigenschaften durch 
die Verwendung bestimmter Zusatzstoffe so zu steuern, daB eine ausreichende Flexibilitat der 
Anlenkung sichergestellt ist. Auch ist es sinnvoll, wie ebenfalls in der WO 99/00238 be- 
schrieben, den Deckel vor endgtiltiger Aushartung des Kunststoffes mit dem Behalterkorper 
^ Eingriff zu bringen. 

Wenn man zur Vermeidung dieser Nachteile auf die zweistuckige Ausbildung von Behalter- 
korper und Deckel zurttckgreift, besteht andererseits der Nachteil, dafi der Deckel nach Off- 
nen des Behalters herunterfallen oder verlorerigehen kann. Wenn trotz separater Ausbildung 
von Deckel und Behalterkorper auch im geoffheten Zustand des Behalters eine Verbindung 
zwischen Behalterkorper und Deckel vorgesehen 1st, ist diese bei den bekannten Ausfuh- 
rungsformen nach dem Stand der Technik in den meisten Fallen zu instabil oder asthetisch 
inakzeptabel. . - 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen gattungsgemaBen Behalter zu schaf- 
fen, bei dem die Verbindung zwischen Behalterkorper und Deckel stabiler und zuverlassiger 
ist, als aus dem Stand der Technik bekannf. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch einen gattungsgemaBen Behalter gelost, beste- 
hend aus eihem Behalterkorper und einem damit verbundenen Peckel, wobei Behalterkorper 
und Deckel separat hergestellt sind, wobei der Behalterkorper benachbart zu seiner Ausgabe- 
offhung in oder an seiner AuBenwand eine Ausnehmung bzw. einen Vorsprung aufweist und 
kder Deckel einen sich Von seinem Umfangsrand nach auBen erstreckenden Verbindungssteg 
^aufweist, an desseh yom Deckel entfernten Ende ein Vorsprung bzw. eine Ausnehmung vor- 
gesehen ist, der bzw. die mit der Ausnehmung bzw. dem Vorsprung am Behalterkorper in 
Eingriff bringbar ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhixuagsform der Erfindung ist vorges.ehen, daB das vom Deckel 
entfemte Ende des Verbindungssteges so ausgebildet ist, daB dieses im zusammengebauten 
Zustand wesentlichen flachig an der AuBenwand des BehalterkSrpers anliegt. 

In einer bevorzugten Ausftihrungsform der Erfindung ist.vorgesehen, daB der Behalterkorper 
im wesentlichen zylindrisch und der Deckel im wesentlichen rund ausgebildet ist. 

Die Erfindung sieht weiterhin vor 9 daB im Bereich des Verbindungssteges des Deckels eine 
Schwenkverbindung vorgesehen ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhnmgsform der Erfindung bestehen Behalterkorper und/oder Dek- 
kel im wesentlichen vollst^ndig aus Kunststoff, wobei der Behalterkorper vorzugsweise aus 
einem anderen Kunststoff als der Deckel besteht. 

Dabei sind Behalterkorper und/oder Korper vorzugsweise durch SpritzguB hergestellt. 
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Der erfindungsgemafle Behalter vereint die Vorteile des bekannten zweiteiligen mit demjeni- 
gen des bekannten einteiligen Behaltertyps. Die Erfindung stellt einen Behalter mit einem 
stabil angelenkten Deckel zur Verftigung, der auch im geoffheten Zustand des Behalters in 
fester Verbindung mit dem Behalterkorper verbleibt. Andererseits ist es durch die .separate 
Herstellung von Behalterkorper und Deckel moglich, die Materialien fur diese beiden Kom- 
ponenten uriterschiedlich auszuwahlen. So muB beispielsweise lediglich.der Kunststoff fur 
den Deckel Zusatzstoffe enthalten, die eine erhohte Flexibilitat im Bereich der Schwenkver- 
bindung, z.B. eines Filmgelenks, ermoglicht, wie bspw. bestimmte Weichmacher, wahrend 

•diese Zusatzstoffe fur den Behalterkorper nicht erforderlich sind, was die Kosten signifikant 
senkt. Uberdies ist es bei separater Herstellxang auch moglich, Behalterkoiper und Deckel in 
Farbe, Oberflacheiistruktur, etc. unterschiedlich zu gestalteh. Dariiber hinaus ist es denkbar, 
zu derselben Art von Behalterkorper unterschiedlich gestaltete Deckel vorzusehen, ohne daB 
es hierfur notwendig ware, auch das Werkzeug fur die Herstellung des Behalterkorpers zu 
verandern. 

Im nachfolgenden Beispiel ist eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung anhand der 
beigefugten Zeichnung naher erlautert, worin 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Ausfuhrungsform eines Behalterkoipers des er- 
^ndungsgemaBen Behalters darstellt; 

Fig. 2 eine fur den Behalterkorper von Fig. 1 geeigneten Deckel darstellt; und 
Fig. 3 ein Querschnitt durch den Deckel von Fig. 2 ist. 

Fig. 1 zeigt eine Behalterkorper 10 mit im wesentlichen zylindrischer Grundform. An einem 
Ende weist Behalterkorper 10 eine Ausgabeoffhung 12 auf, wShrend das andere Ende 13 des 
Behalterkorpers 10 geschlossen ist. Benachbart zur Ausgabeoffiiung 12 ist an der AuBenwand 
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14 des Behalterkorpers 10 ein umlaufender Flansch 15 ausgebildet, der in einem Teilbereich 
eine Ausnehmung 1 6 aufweist. 

Fig. 2 und Fig. 3 zeigen einen zur Verbindung mit dem Behalterkorper gemaB Fig. 1 geeig- 
neten Deckel 20. Deckel 20 ist im wesentlichen rund ausgebildet und weist einen Innen- 
durchmesser auf, der in etwa dem AuBendurchmesser von Behalterkorper 10 entspricht, so 
daB ein VerschlieBen der Ausgabeoffhung 12 von BehalterkSrper 10 durch einfaches Auf- 
drucken von Deckel 20 erreicht werden kann. An seinem Umfangsrand 21 weist Deckel 20 

| eine (beliebig ausgestaltete) Lasche 22 auf, die insbesondere zum Offhen des Behalters dient. 

^Gegenuberliegend von Lasche 22 ist an Umfangsrand 21 von Deckel 20 ein sich von diesem 
nach auBen erstreckender Verbindungssteg 24 vorgesehen, der (im wesentlichen mittig xmd 
quer zu seiner radialen Erstreckung) eine Materialverdunnung aufweist, die die Funktion.ei- 
nes Filmgelenks 25 besitzt. Am vom Deckel entfemten Ende 26 des Verbindimgsstegs 24 ist 
ein Vorsprung 27 vorgesehen, der im wesentlichen senkrecht zu Verbindungssteg 24 verlauft. 
Das Ende 26 bzw. der Vorsprung 27 sind in Querrichtung leicht gewolbt, namlich entspre- 
chend der Wolbung der AuBenwand 14 des Behalterkorpers 10. An den auBeren Enden von 

• Vorsprung 27 konnen vorzugsweise noch Einrastnasen 28 vorgesehen sein. 

Nach separater Herstellung von BehalterkQrper 10 xmd Deckel 20 konnen diese zu einem be- 
■ebigen Zeitpunkt zum kompletten Behalter zusammengefugt werden, indem Vorsprung 27 
m Ausnehmung 16 eingeftihrt und mittels der Einrastnasen 28 darin verankert wird. Auf diese 
Weise wird eine feste Verbindung zwischen Behalterkorper und Deckel hergestellt Deckel 20 
kann um Filmgelenk 25 so yerschwenkt werden, daB ein sicheres VerschlieBen der Ausgabe- 
offiiung 12 von Behalterkorper 10 erreicht wird. Dabei kann der umlaufende Flansch 15 als 
Anschlag fur Deckel 20 dienen. 

Alternativ kann nattirlich auch vorgesehen sein, daB am Ende von Verbindungssteg 24 eine 
Ausnehmung vorgesehen ist, die ixber. einen an der AuBenwand des BehalterkQrpers in Shnli- 
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cher Position wie Ausnehmung 16 in Fig. 1 angeordneten Vorsprung gefuhrt und dort in ahn- 
licher Weise eingerastet wird. 

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf zylindrische Behalterkorper und runde Deckel 
beschrankt. Vielmehr ist jeder Querschnitt denkbar, solange nur gewahrleistet ist, daB der 
Deckel so ausgestaltet ist, daB ein VerschlieBen der Ausgabeoffhung des BehSlterkorpers 
moglich ist, 

^Die Erfindung wird weiter anhand des nachfolgenden Beispiels erlautert 

Beispiel 

Als Material wird spwohl fur den Behalterkorper als auch fur den Deckel Polypropylen ver- 
wendet, das im Bereich von 200 bis 300°C verarbeitet werden kann. Um die Ausbildung des 
Filmgelenks am Verbindxingssteg des Deckels zu erleichterh, kann dem Polypropylen fur den 
Deckel zusatzlich ein handelsxiblicher Weichmacher zugesetzt werden. 

Der im Falle dieses Beispieles zylindrische Behalterkoiper und der hinsichtlich seiner Abmes- 

Iungen daran angepaBte runde Deckel werden in zwei separaten Werkzeugen hergestellt, wo- 
fei beide Teile jeweils vielfach in einem Werkzeug liegen. Ftir die Herstellimg wird ein iibli- 
ches SpritzguBverfahren eingesetzt 

Nach dem Spritzen werden die Teile mechanisch mittels Abstreifer auf ein Band ausgestoBen. 
Beide Teile werden getrennt zu einer Montagestation zugefuhrt, wo sie ausgerichtet und ei- 
nem Handling zugefuhrt werden, der beide Teile zusammenfiihrt. AnschlieBend erfolgt das 
VerschlieBen auf mechanischem Wege. SpritzgieBen und anschlieBendes Verarbeiten k6nnen 
zeitlich vollig imabhangig voneinander durchgeftihrt werden. 
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Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Anspruchen sowie in den Zeichnungen offen- 
barten Merlanale der Erfindung konnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination 
fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen Ausftihrungsformen wesentli- 
chensein. " 
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Mars Incorporated, 6885 Elm Street, McLean, VA 22101, USA 

"Behalter" 



^ Anspruche 

1 . Behalter, bestehend aus einem Behalterkorper und einem damit verbundenen Deckel, wo- 
bei- Behalterkorper und Deckel separat hergestellt sind, dadurch gekennzeichnet, daB der 
BeMlterkorper (10) benachbart zu seiner Ausgabeoffiiung (12) in oder an seiner AuBen- 
wand (14) eine Ausnehmung (16) bzw. einen Vorsprung aufweist und der Deckel (20) ei- 
nen sich von seinem Umfangsrand : (21) nach auBen erstreckenden Verbindungssteg (24) 
aufweist, an dessen vom Deckel entfernten Ende (26) ein Vorsprung (27) bzw. eine Aus- 
nehmung vorgesehen ist, der bzw. die mit der Ausnehmung (16) bzw. dem Vorsprung am 
Behalterkorper (1 0) in Eingriff bringbar ist. 
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Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (16) und der 
Vorsprung (27) so ausgebildet sind, daB der Vorsprung (27) fest in die Ausnehmung (16) 
einrastet (28). 

Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das vom Deckel (20) ent- 
fernte Ende (26) des Verbindungssteges (24) so ausgebildet ist, daB dieses im zusammen- 
gebauten Zustand im wesentlichen flachig an der AuBenwand (14) des Behalterkorpers 
(10) anliegt. 

Behalter nach einen der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Be- 
halterkSrper (10) im wesentlichen zylindrisch und der Deckel (20) im wesentlichen rund 
ausgebildet ist. 

Behalter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Be- 
reich des Verbindungssteges (24) des Deckels (20) eine Schwenkverbindung (25) vorge- 
sehen ist. 

Behalter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Behal- 
terlc6rper (10) und/oder Deckel (20) im wesentlichen vollstandig aus Kunststoff bestehen. 

Behalter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der BehalterkQrper (10) aus ei- 
nem anderen Kunststoff als der Deckel (20) besteht. 

Behalter nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter- 
kOrper (10) und/oder der Deckel (20) durch SpritzguB hergestellt sind. 
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Zusammenfassung 



Behalter, bestehend aus einem Behalterkorper und einem damit verbundenen Deckel, wobei 
BehalterkSrper und Deckel separat hergestellt sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Behal- 
terkfiiper benachbart zu seiner Ausgabeoffnung in oder an seiner AuBenwand eine Ausneh- 
m'ung bzw. einen Vorsprung aufweist und der Deckel einen sich von seinem Umfangsrand 
nach auiien erstreckenden Verbindungssteg aufweist, an dessen vom Deckel entfernten Ende 
ein Vorsprung bzw. eine Ausnehmung vorgesehen ist, der bzw. die mit der Ausnehmung bzw. 
dem Vorsprung am Behalterkorper in Eingriff bringbar ist. 




Fig. 1 
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